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Termit kaynak Uygulamasi;

Mevcut Topraklama projesine gore topraklama iletkeni hazirlanir. Topraklama
iletkenlerini hazirladiktan sonra termit kaynak uygulamasi i¢in gerekli malzeme hazirliklarn
tamamlanir.

Termit kaynak icin gerekli olan malzemeler;

Fr,£ T N

g b Ty WL ; Kaynak tozlan, plastik tiipler iginde

e .+ satihir. Her bir tiipte, 6l¢iilii miktarda
metal kaynak tozu ve uygun miktarda
gumiis renkli baslatma tozu bulunur
verilen toz, uygun baglantiy1 yapmaya
yetecek miktardadir. Kaynak tozunun
dort tipi; farkli metallerin kaynaginin
yapimina uygundur. P 10-bakir-bakir
ve bakir celik (putrel harig) baglantisi
P 20 bakir-dokiim demir baglantisi

igcin. P 30 bakir-gelik boru baglantisi
icin. P 40 bakir-putrel ve celik-putrel
baglantist igindir.

¥ : Kaynak (Cadweld) tozu

Pota ve Pensesi: Ozel tasarimh pota, bir hazne, bir bosaltma deligi ve bir kaynak
boslugu icerir.Pota pensesi pota par¢alarinin baglantisim1 yapacak sekilde tasarlanmistir. Pota
pensesi pota par¢alarinin bir arada durmasini saglayarak sikmaya yarar. Termik tepkime
haznede gerceklesir. Ergiyen bakir, bosaltma deliginden, kaynak bosluguna yonelir. Pense
kismi, kalibin islemi tamamlanmis baglantidan kolay ayrilmasim1 saglayacak sekilde
tasarlanmistir.
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Zimpara - Fir¢a : Uygulama iletkenini uygulama oncesi temizlemek, uygulama sonrasi
pota haznesi icersinde kalan ctlirufu temizlemek amagh kullanilr.

Cakmak : Pota haznesi icersinde hazirlanmis olan tepkime siirecini baslatmak igin
kullanilir.

Termit kaynagi: Ozel sekillerde bakir bakira, aliiminyum aliiminyuma, aliiminyum
bakira veya topraklama dosemlerinde bakir ¢elige en uygun sekilde termit kaynag ile baglanir.
Termit kaynagi kablo pabuglarinin baglanmasinda da kullanilir. Sekil 3.96.

Sekil 3.96. a) Termit kaynag ile a) Orgiilii iletken-orgiilii iletken, b) Orgiilii iletken-bara, c)
Bara-bara, d) Orgiilii iletken-gelik cubuk ekleri. (Cadweld katalogundan alinmistir.)

Termit kaynaginda dis 1s1 kaynag gerekmez. Baglanti yeri, kalibin igine konan kaynak
tozunun (Bakir oksit veya alliminyum karisimi) reaksiyona girmesiyle kaynak sicakligina erisir.

Sekil 3.97 de termit kaynagi kalibinin kesiti gosterilmistir.
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i 1 Kapak
5 2 Pota
3 3 Tutusturma maddesi
4 4 Kaynak tozu
5 5 Metal disk
6 Ergimis kaynak
f tozunun aktig1 kanal
& ~ ! 7 Kaynak dolgu yuvasi
B 9 8 Bara
n 9 Orgiilii iletken
10 Kalp

Sekil 3.97. Termit kaynagi kalibinin kesiti.

a)
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e) f)

Sekil 3.98. Termit kaynaginin uygulanmasi. a) Baglanacak uglar kaliba yerlestirilir. b) Kalibin
agzina metal disk konur ve kalip kapatilir. ¢) Kalibin haznesine kaynak tozu ve tutusturma
maddesi konur. d) Ocak ¢akmag: cakilarak reaksiyon baslatilir. e) Kalip agilir. f) Ek yapilmis
iletken.

Termit kaynaginin uygulanmas:

1. lletkenin yiizeyi tel firga ile temizlenir. Kalip 1sitilarak nemden arindirilir. Baglanacak uglar
kaliba yerlestirilir. Sekil 3.98a.

2. Sikag, saplarindan iki elle tutulup sikilarak kalip kapatilir. Kalibin besleme agzina, deligi
kapatan ve kaynak sicakligina geldiginde ergiyen metal disk konur. Sekil 3.98b.

3. Kaynak tozu kalibin haznesine bosaltilir. Tutusturma maddesi kaynak tozunun tizerine
serpilir. Sekil 3.98c.

4. Kalibin menteseli kapag1 kapatilir, yandan ocak ¢akmag cakilarak tutusma saglanir ve
reaksiyon baslatilir. Sekil 3.98d.

5. Reaksiyonda ergiyerek ve metal diski de ergiterek baglantinin lizerine akan kaynak tozu
soguduktan sonra kalip agilir. Sekil 3.98e. Ek lizerinde curuf kalintilar1 temizlenir. Boylece
ekleme islemi tamamlanmis olur. Sekil 3.98f.

Kalip malzemesi yiiksek sicakliklara dayanikli olan grafittir. Grafit kaliplarla normal
kosullarda 70 ara 100 uygulama yapilabilir. Kalip, iletkenlerin boyutlarina ve baglantinin
sekline uygun olarak segilir.

Kaynak metali plastik tiip icindedir. Tuiptin dibinde yeterli miktarda tutusturma maddesi ve
ustiinde kaynak tozu bulunur. Tip icindeki kaynak metali kendi kendine reaksiyona
girmediginden sakinca yaratmaz. Her tir baglanti i¢in, baglanan iletkenin malzemesine uygun
kaynak tozu segcilir.

Cok telli kablolarda ince tellerin kaynak sirasinda yanmamalar igin, kii¢lik kesitli kablolarla
biikiilgen kablolarin damar iletkenleri ytiksiik takildiktan sonra kaynak edilmelidir.
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Termokaynak yapilacak nokta pota ve iletkenlerin yerlesimi i¢in hazirlanir. Iletken pota
haznesine yerlestirilmeden 6nce tel firga ile temizlenir. Kalibin kuru ve temiz oldugundan emin
olunduktan sonra iletkenler kaliba diizgiince yerlestirilir.
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Dilizglin kaynak yapilabilmesi i¢in pota ek yerlerinde arallk kalmamasina azami dikkat
edilmelidir. Aksi takdirde aralik ve bosluklardan eriyen kaynak maddeleri disan akar ve
istenen kaynak saglanamaz. Toz se¢imi, kaynak sekli ve kesitlerine uygun olarak gereken
miktarda yapilmalidir. Az toz kullanmak, kaynakla ekin gerceklesmemesine sebep olur.ilk
olarak potaya kaynak pulu pota haznesi dibindeki deligi kapatacak sekilde yelelestirilir.

Kaynak tozu yavasca hazneye bosaltilir. Plastik Kabin dibindeki yanici madde tozun iizerine
Ustte kalacak sekilde dokiiliir. En alta pul arada kaynak tozu ve en lstte tepkime baslatma
yanicl tozu olacak sekilde tepkime hazirliklar1 tamamlanir.
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Pota kapag) kapatilarak Pota yan deliginden ¢akmak ile tepkime baglatma yanici tozu ateslenir.
Termokaynak baglantisi pota igersinde birkag saniye igersinde gergeklesir.

Baglanti tamamlandiktan sonra pota pense yardimi ile kaynak noktasindan ¢ikartilir. Kaynak
noktasi ve potanin sogumasi beklenir.
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Pota ve ekipmanlar bir sonraki kaynak islemi i¢in firca yardimi ile temizlenerek hazir hale
getirilir.
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